Manualul utilizatorulul

Aparat de sudura tip invertor MMA cu tehnologie IGBT

ROTAKT

www.rotakt.ro

Va multumim pentru alegerea facuta!

= Acest manual contine modul de functionare si de intretinere pentru aparat de sudura tip invertor
MMA cu tehnologie IGBT. Cititi-l cu atentie si respectati toate instructiunile continute in el.

= Ar putea exista anumite erori de tiparire sau schimbari in linia de productie, lucruri care pot face ca
acest manual sa devina inexact. Producatorul isi rezerva dreptul de a face modificari fara o notificare

prealabila si fara ca acest lucru sa devina motiv de sanctiune juridica.






Date tehnice

Parametri Model MMA 140 MMA 160 MMA 180 MMA 200
Tensiune (V) 1 fazd AC 220V 1 fazd AC 220V 1 fazd AC 220V 1 fazd AC 220V
+15% +15% +15% +15%
Frecventa (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60
Tensiune Tn gol (V) 56 56 56 56
Gama de reglare curent (A) 20-140 20-160 20-180 20-200
Ciclu de functionare (%) 60 60 60 60
Pierderi in gol (W) 40 40 40 60
Eficienta (%) 80 80 80 85
Factor de putere 0.73 0.73 0.73 0.93
Clasa de izolatie F F F F
Clasa de protectie P21 P21 P21 P21
Gama electrozi (mm) 1.6-3.2 16-4 16-4 16-4
Greutate (kg) 7.1 8 8.45 9
Dimensiuni (mm) 410*220*290 410*220*290 445*230*290 445*230*290

Avertismente de siguranta

in procesul de sudare sau de taiere, existd o posibilitate de ranire, deci va rugdm sa luati in considerare si sa

f respectati masurile de siguranta in timpul functionarii. Pentru mai multe detalii, consultati capitolul M&suri de

siguranta a operatorilor, ce prezintd masurile minime necesare pentru o utilizare Tn sigurantad a aparatului de

sudura.

Socul electric / Electrocutarea - poate duce la moarte!

e Setati racordul de impamantare / clestele de masa in conformitate cu standardul aplicabil.

o Este interzis sa atingeti partile electrice sau electrozii cu pielea, manusi sau haine ude.

e Asigurati-va ca sunteti izolat de la sol (purtati bocanci sau pantofi de protectie) si atelier (nu atingeti parti din
atelier ce ar putea reprezenta sursa de impamantare).

e Asigurati-va ca va aflati in pozitie sigura



Gazele si fumul - pot fi nocive pentru sanatate!

e Tineti capul in afara gazelor si fumului.
e Atunci cand sudati, ventilatoarele sau extractoarele de aer ar trebui folosite pentru a evita respirarea acestor

gaze.
Razele produse de arcul de sudura - Nociv pentru ochi, si pentru pielea ta.

e Purtati o masca de protectie adecvata, un filtru de lumina si o imbracaminte de protectie pentru a proteja ochii si
corpul.

e Pregatiti o masca de protectie sau o perdea de sudura adecvata pentru a va proteja.
Pericol de incendiu

e Scanteia de sudura poate provoca incendiu, asigurati-va ca nu exista substante inflamabile in zona de sudura.
Zgomot - Zgomotele excesive vor fi daunatoare pentru auz.

e Folositi antifoane pentru protectia urechilor sau alte echipamente de protectie a auzului.

e Zgomotul este daunator pentru auz, asigurati-va ca va protejati corespunzator.

Defectiunile - Atunci cadnd se produc defectiuni asupra aparatului dvs. de sudura, contactati service-urile
autorizate

e Daca apar probleme in timpul instalarii si functionarii, urmati instructiunile de utilizare pentru a verifica.

e Dacéa nu reusiti sa intelegeti complet manualul sau nu reusiti s rezolvati problema folosind instructiunile de

utilizare, trebuie sa contactati furnizorii sau centrul de service pentru ajutor profesional.

AVERTIZARE! La utilizarea aparatului de sudura trebuie sa aveti in vedere ca circuitul electric al dvs. sa fie
dotat cu siguranta de suprasolicitare ce va taia alimentarea cu energie electrica, astfel se va evita pornirea unui

incendiu!

Descrierea aparatului de sudura

Acest aparat de sudura este un redresor care adopta cea mai avansata tehnologie invertor si anume tehnologia IGBT.
Dezvoltarea aparatelor de sudura de tip invertor MMA se datoreaza dezvoltarii componentelor sursei de alimentare a
acestora. Invertorul de sudura MMA utilizeaza tranzistori de tip MOSFET de mare putere pentru a ridica frecventa de 50 /
60Hz pana la 100KHz, apoi reduce tensiunea si comuta, si produce o putere de iesire mare prin intermediul tehnologiei
PWM. Datorita reducerii mari a greutatii si a volumului transformatorului principal; eficienta creste cu 30%. Aspectul
echipamentului de sudare tip invertor este considerat o revolutie pentru industria sudarii.

Sursa de alimentare a aparatelor de sudura poate oferi un arc mai puternic, mai concentrat si mai stabil. Cand electrod-ul

si piesa de lucru se scurteaza, raspunsul sau va fi mai rapid. Aceasta inseamna ca este mai usor sa se proiecteze



aparate de sudura cu diferite caracteristici dinamice, si chiar pot fi ajustate pentru cazuri speciale asa fel incat sa faca un
arc de sudura cu o intensitate mai mica sau mai mare.

Aparatul de sudura de tip invertor MMA are urmatoarele caracteristici: eficienta, economie de energie, arc compact,
stabil, cordon bun de sudare, tensiune ridicata fara sarcina si capacitate buna de compensare a fortei si utilizare multipla.
Se poate suda otel inoxidabil, otel aliat, otel carbon, cupru si alte metale. Se pot folosi cu electrozi de diferite specificatii si
materiale, inclusiv aciditate, alcalinizare si fibra. Se poate folosi atat la altitudine mare, aer liber si interiorul si exteriorul
cladirilor. Tn comparatie cu alte produse aseméanétoare, este compact in volum, greutate redusé, usor de instalat si de
operat.

Va multumim ca ati cumparat produsul si va mulfumim pentru sfaturile dvs. pretioase. Ne vom dedica pentru a produce

cele mai bune produse si pentru a oferi cele mai bune servicii.

f AVERTIZARE! Aparatul de sudura trebuie folosit in principal Tn industrie. Va produce o unda radio, astfel incat
lucratorul sa se pregateasca complet pentru a avea o protectie adecvata.

Instructiuni de instalare

Aparatul de sudura este echipat cu echipament de compensare a tensiunii de alimentare. Cand fluctuatia tensiunii de
alimentare este intre + 15% din tensiunea nominala, aceasta poate functiona Th mod normal.

Cand aparatul de sudura este utilizat cu cabluri lungi, pentru a preveni scaderea tensiunii, se recomanda un cablu mai
mare de sectiune. Daca cablul este prea lung, acesta poate afecta performanta sistemului de alimentare. Este sugerata
folosirea cablurilor cu lungimea standard ce sunt incluse in setul de livrare.

1. Asigurati-va ca fantele de aer ale aparatului de sudurd nu sunt blocate sau acoperite pentru a evita functionarea
defectuoasa a sistemului de racire.

2. Folositi cabluri de impamantare cu o sectiune de cel putin 6 mm? la carcasa aparatului de sudura, modul de conectare

se face folosind surubul din spatele sursei de alimentare la dispozitivul de impamantare.

3. Conectati corect clestele port-electrod in conformitate cu schita. D:

Conectati

Asigurati-va ca cablul si mufele de conectare ale clestelui port-electrod
’ la sursa de curent

nu intrad in contact cu obiectul ce urmeaza a fi sudat. Conectati cablul

de masa la borna "-" si fixati-o Tn sensul acelor de ceasornic. Prindeti
cu clestele de masa obiectul ce urmeaza a fi sudat.

4. Cablul clestelui port-electrod va fi conectat la borna "+" fixati-o in
Conectati

sensul acelor de ceasornic. la impamantare

5. Va rugdm sa acordati atentie bornelor de conectare, aparatul de

sudura DC are doud cai de conectare: conexiune pozitiva si conexiune

terminalul "-", in timp ce clestele port-electrod cu terminalul "+".

am
. o v ~ aa =
negativa. Conectare pozitiva: clestele de masa se conecteaza cu — O

Conexiune negativa: clestele port-electrod cu terminalul "-", iar clestele

de masa la terminalul "+". Alegeti calea potrivita in functie de situatia Q) eLe O

de lucru. Daca se face o alegere necorespunzatoare, se va provoca un

(leste de masa

arc instabil, electrodul “va spropi” mai mult si se va produse fenomenul biesa e va

Cleste port-electrod .
fi sudata

de conglutinare. Dacé apar astfel de probleme, modificati polaritatea.

6. In functie de gradul de tensiune de intrare, conectati cablul de



alimentare la o sursa de curent adecvata. Evitati sa folositi aparatul de
sudura pe un generator de curent ce nu este dotat cu stabilizator de
tensiune (AVR).

ATENTIE! Daca distanta dintre piesa de lucru si aparatul de sudura este prea mare (50-100m), iar cablurile
(cablu de port-electrod si cablu de masa) sunt prea lungi, alegeti un cablu de sectiune mai mare pentru a

reduce la minimum reducerea tensiunii.

Instructiuni de operare

1. Porniti comutatorul de alimentare, display-ul va afisa valoarea curentului setat si ventilatorul incepe sa functioneze.
2. Reglati nivelul de curent in functie de electrodul pe care il veti utiliza si in functie de materialul sudat.

3. Tn general, curentul de sudura este adecvat pentru electrodul de sudurd, dupa cum urmeaza:

Diametru electrod @ 2.5 mm @ 3.2 mm @ 4.0 mm @ 5.0 mm

Current sudura 70-100 A 110-140 A 160 -220 A 200 -280 A

4. intotdeauna puneti masca de protectie inainte de contactul electrodului cu piesa ce doriti sa o sudati.

5. Tineti masca in fata fetei si amorsati arcul prin frecarea fara presiune a varfului electrodului pe piesa legata la paméant
cu clema de masa.

6. ATENTIE! Nu bateti cu electrodul in piesa pentru sudura. Se pot produce deteriorari la electronica aparatului si se
poate ingreuna amorsarea arcului.

- Imediat ce arcul electric s-a aprins, deplasati electrodul deasupra locului de sudare, pe cat posibil la distanta constanta
de piesa.

- Distanta electrodului fata de piesa este in functie de @ al electrodului si grosimea piesei.

- Electrodul trebuie tinut cu o inclinatie de 20° pana la 30° in sensul sudarii.

- Testati pe o piesa de proba intensitatea corecta a curentului.

Reglarea fina a intensitatii curentului se face prin rotirea potentiometrului spre dreapta sau stdnga, la grosimea setata a
electrodului.

Schimbarea electrodului

ATENTIE! in timpul sudérii clestele electrodului se incalzeste.

- Asezati clestele electrodului pe o suprafata izolata, de ex un lemn.

- Folositi un cleste pentru indepartarea electrodului consumat.

indepartarea zgurei

- Indepértati zgura cu ciocanul de zgurd numai dup4 réacirea stratului de sudura

- Daca se intrerupe lucrarea si apoi se reia, Indepartati zgura si curatati cu grija stratul sudat in locul de intrerupere cu
peria de sudare.

Protectia la supraincalzire

Protectia la supraincalzire a aparatului protejeaza aparatul de sudara si taie curentul de sudura in momentul in care
acesta s-a supraincalzit. Daca dupa un lucru indelungat se declanseaza protectia la supraincalzire, se va aprinde lampa
de control.

Lasati aparatul de sudura sa se raceasca si folositi-l doar dupa ce lampa de control s-a stis.




Masuri de siguranta in utilizare

Mediul de lucru
¢ Invertorul se utilizeaza doar intr-un mediu uscat cu un nivel de umiditate de maxim 90%
e Temperatura ambientala trebuie sa fie cuprinsa intre -10 si 40 de grade C
o Evitati utilizare invertorului de sudura in exterior daca temperatura este ridicata sau daca ploua. Nu permiteti
infiltrarea apei in utilaj.
o Evitati operatiile de sudura in zone cu praf sau cu gaze corozive

o Evitati sa sudati in zone in care exista un flux de aer puternic

Norme de siguranta

Invertorul de sudurs este dotat cu protectie impotriva tensiunii ridicate, volum de curent prea mare si a supra-incélzirii. In
momentul in care se detecteaza una din aceste probleme invertorul se va opri automat. Cu toate acestea daca invertorul
este suprasolicitat Tn repetate randuri acest lucru poate provoca defectarea acestuia.

Pentru a evita acest lucru va recomandam urmatoarele:

Mediul de lucru este unul adecvat si bine ventilat - Echipamentul de sudura genereaza un curent puternic care la
réandul sau produce o cantitate semnificativa de caldura, din acest motiv invertorul este dotat cu un ventilator. Asigurati-va
ca ventilatorul nu este blocat sau acoperit, exista o distanta minima de 0.3 metri intre invertor si restul obiectelor. Aceste
lucruri asigura o performanta de sudura buna si o durata de viata indelungata.

Nu suprasolicitati echipamentul de sudura - Operatorul trebuie sa tina cont de ciclul de functionare maxim al
invertorului.

Nu depasiti tensiunea de alimentare - Tensiunea de alimentare este specificata in tabelul cu datele tehnice ale
invertorului. Functia de compensare automata a tensiuni va mentine tensiunea intre intervalele recomandate. Daca se
depasesc limitele recomandate pentru tensiune componentele echipamentului se pot defecta.

In spatele invertorului existd un surub pentru impamantare. nainte de orice operatie de sudare placa de sudare trebuie
fmpamantata cu un cablu cu un diametru de peste 6 mm, pentru eliminarea electricitatii statice si a accidentelor provocate
de aceasta.

Pentru protejarea aparatului de sudura, acesta se va opri automat daca timpul de sudura depaseste ciclul de functionare
maxim. Deoarece invertorul este supra-incalzit, butonul pentru controlul temperaturii este in pozitia ,ON” si indicatorul
LED-ul al aparatului are culoarea rosie. In aceasta situatie invertorul nu trebuie scos din priza, deoarece ventialtorul-ul
acestuia incearca sa 1l readuca la temperatura normala de functionare. Tn momentul in care indicatorul LED s-a stins

inseamna ca echipamentul a revenit la temperatura de functionare si se poate utiliza din nou.

Recomandari de care sa tineti cont la operatiile de sudura

Materialele folosite, factorii de mediu, conectarea la retea pot influenta calitatea sudurii. Operatorul trebuie sa incerce sa

imbunatateasca toti acesti factori.

Obtinerea arcul de sudura este greoaie si se poate opri usor
e Asigurati-va ca utilizati electrozi de calitate ridicata

e Daca electrodul nu este uscat, se va genera un arc de sudura instabil si calitatea sudurii va fi mai scazuta



e Daca utilizati un prelungitor cu un cablu prea lung, tensiunea de iesire va scadea. Utilizati un prelungitor cu un
cablu scurt.
Curentul de iesire nu se potriveste cu cea de referinta
e Atunci cand tensiunea de alimentare se indeparteaza de valoarea nominald, acesta va face ca si curentul de
iesire sa nu corespunda valorii nominale; atunci cand tensiunea este mai mica decéat valoarea nominala, puterea
maxima poate fi mai mica decat valoarea nominala.
Curentul nu se stabilizeaza in momentul utilizarii echipamentului
¢ Reteaua electrica a fost modificata
o Exista o interferenta in reteaua electrica
Se produc prea mul{i stropi la sudura MMA
e Posibil ca tensiunea sa fie prea mare si materialul de sudat (electrodul) sa aiba dimensiuni prea mici
e Polaritatea terminalului de iesire este gresita, aceasta trebuie sa fie opusa polaritatii folosite la sudura normala.
Asta Tnseamna ca portelectrodul ar trebui conectat la borna cu polaritate negativa, iar clestele de masa conectat

la o polaritate pozitiva. Deci schimbati polaritatea.

Intretinere

Utilizati un compresor cu aer curat si uscat pentru a curata cu regularitate echipamentul de sudura. Daca echipamentul
este utilizat Intr-un mediu Tn care se produce fum si praf Tn mod constant, aparatul trebuie curatat la fiecare luna.
Presiunea aerului trebuie sa fie una rezonabila pentru a nu defecta componentele interne ale echipamentului.

Verificati cu regularitate mufele de conectare a cablurilor sa nu fie corodate, in cazul in care acestea sunt corodate
curatati-le.

Preveniti patrunderea apei sau a aburilor in carcasa echipamentului. Tn cazul in care a patruns apa sau aburi, suflati
echipamentul cu aer curat si verificati izolatia acestuia.

Daca invertorul nu este folosit pentru un timp indelungat, se recomanda ca acesta sa fie depozitat in cutia sa si pastrat

intr-un loc uscat si curat.

Gasirea defectelor si depanarea acestora

Simptom Remediu

e Asigurati-va ca alimentarea este oprita
e Asigurati-va ca instalatia electrica care alimenteaza
echipamentul functioneaza in parametrii
) i ) e Rezistenta pentru detectarea caldurii (4 buc) este defecta
Indicatorul de stare a aparatului este oprit,
) ) o (releul de 24V are o problema)
ventilatorul nu porneste, nu exista curent de iesire
e Sursa de curent (Placa inferioara are o problema, nu
exista curent de iesire)
o Montajul in punte (din silicon) este defect, cablu

slabit




o Parte din placa este arsa
o Verificati cablul dintre Tntrerupatorul de aer si
sursa de curent
Sursa de curent secundara este defecta (Contactati un
reprezentant ROTAKT)

Ventilatorul functioneaza, indicatorul LED este

aprins, nu exista curent de iesire

Verificati daca sunt conectate corect cablurile si
accesoriile

Verificati daca sunt defecte cablurile (crapaturi) acest
lucru duce la scurt circuit

Circuitul cu reactie poate fi defect




Certificat de garantie

Serie certificat:

Denumire: .o Data:
COod: e ———— Pericada: .
SEIIE. e ————————————— CUmMPArator: ...
VANZALOI: e Adresa:
Factura: e TelIFaX:
Interventie service: ‘

Data: Operatiune:

......... e [ e
Data Operatiune:

......... PR ESPUR TR
Data Operatiune:

......... e OO
VANZATOR CUMPARATOR

Am primit instructiunile de utilizare traduse,
L.S. si mi s-a facut proba de functionare.

......................................................... SeMNATUIA v



Declaratie de conformitate

SC ROTAKT SRL

Bdul. Nicolae Balcescu, Nr. 75,

Ramnicu Valcea, 240192, Valcea

Product Service

Noi, SC ROTAKT SRL, cu sediul in Bdul. Nicolae Balcescu, Nr. 75, R&mnicu Valcea, 240192, jud. Valcea,

declaram pe propria raspundere ca produsul:

Aparat de sudura tip invertor: [ ]| MMA 160/[ ] MMA 180 seria.......cccocvvvieiiiiiininnannnn.

la care se refera aceasta declaratie, respecta cerintele de proteciie si este in conformitate cu urmatoarele standarde:

- SR EN ISO 12100:2011 - Securitatea masinilor. Concepte de baza, principii generale de proiectare. Terminologie de
baza, metodologie. Principii tehnice

- SR EN 1050:2000 - Securitatea masinilor. Principii pentru aprecierea riscului

- SR EN ISO 3746:2009 - Acustica. Determinarea nivelurilor de putere acustica emise de sursele de zgomot utilizand

- Directiva 2000/14/EC — Emisiile de zgomot Th mediul exterior

- EN 60974-1 - Echipament pentru sudare cu arc

- JB/T7824-95 - Conditii tehnice ale Redresorului echipamentul pentru sudare de tip Invertor

- GB 4208-93 - Grad de protectie (Coduri IP)

- Directiva 95/2006/CE — Directiva pentru echipamentele de joasa tensiune

Alte Standarde sau specificatii utilizate:

- SR EN ISO 9001 - Sistemul de Management al Calitatii
- SR EN ISO 14001 - Sistemul de Management al Mediului
- OHSAS18001 - Sistemul de Management al Sanétatii si Securitatii Ocupationale.

Raport de incercari nr. 6060190716 din 19/07/2016 realizat de Safenet Limited - Denford Garage, Denford,
Kettering, Northants., NN14 4EQ, U.K., certificat de conformitate pentru compatibilitate electromagnetica 2014/30/EU.

Nu aruncati echipamentele electrice, industriale si partile componente la gunoiul menajer!
Informatii privind DEEE. avand Tn vedere prevederile OUG 195/2005 - referitoare la protectia mediului si O.U.G. 5/2015.
CLIENTI vor avea in vedere minatoarele:



e CLIENTII au obligatia de a nu elimina deseurile de echipamente electrice si electronice (DEEE) ca desgeuri
municipale nesortate si de a colecta separat aceste DEEE;
o Colectarea acestor deseuri (DEEE) se va efectua prin serviciul public de colectare a DEE si prin centre de
colectare organizate de operatori economici autorizati pentru colectarea DEEE;
E e Clientii pot preda DEEE in mod gratuit la punctele de colectare specificate la momentul achizitiei unui produs
nou din aceeasi categorie;
e Simbolul care indica faptul ca echipamentele electrice si electronice fac obiectul unei colectari separate

reprezinta o pubela cu roti barata cu o cruce, ca in imaginea alaturata.

Declaratia este emisa in conformitate cu prevederile Directivelor 2000/14/EC, 2006/42/EC, 2004/108/EC cu modificarile si
completarile ulterioare.
Declaratia de conformitate este emisa in concordanta cu declaratia de conformitate a producatorului, anexata la prezenta.

Locul si data emiterii declaratjei: Valcea, 18.12.2018







ROTAKT

www.rotakt.ro

Telefon Vanzari: 0250.702080
Telefon Service: 0250.702070
Fax: 0250.702081

Email vanzari: vanzari@rotakt.ro

Email service: service@rotakt.ro

Website: www.rotakt.ro
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